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Teplom zmrastitelné rozdelovacie hlavy

Pouiitie:

Teplom zmrastitelné rozdefovacie hlavy typu HCZ3 sa pouZivajd na rozdelenie 7l pred ukoncenim celoplastowych trojzilowyich kdblov AYKY alebo CYKY na menovité napitie

7. Teplom zmrastitelné kablové sibory

0,6/1kV.
Oznacenie:
H(Z3 -2,5/35 Rozdelovacia hlava na celoplastové kdble velkosti 3x2,5 mm? a3x35 mm?’.
HCZ3 - 35/150 Rozdelovacia hlava na celoplastové kable velkosti 3x35 mm? a7 3x150mm?.
HCZ3 - 185/240 Rozdelovacia hlava na celoplastové kable velkosti 3x185mm? a 3x240mm’.
Charakteristika:

Rozdelovacie hlavy si vyrobené zo zosieteného PE. Na vnitornej strane si pokryté vrstvou teplom tavitelného lepidla, ktoré sa v priebehu zmrasfovania roztavi a po vychlodnuti
zaisti dokonald tesnost” ukoncenia kdbla. Zdkladné vlastnosti pouZitého materidlu uddva tab. 1. Rozmery hldv v dodanom stave a po volnom zmrasteni st udané tab. 2 a
obr. 1a2.

Obr. 1 Dodany stav

Obr. 2 Po volnom zmrasteni

Informdcie uvedené v tomto dokumente sa zhodujis s nagimi vedomosfami k ddtumu uverejnenia. Tieto informdcie mézu
byt témou revidovania, ak budi k dispozicii nové vedomosti a skisenosti. Uvedené ddaje platia vyhradne pre vyrobky
spolotnosti VUKI. Akékolvek zmeny édajov v tejto dokumentdcii so vyhradené. Udaje tejto dokumentdcie plnia len
informativny charakier.
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Tab. 1 Vlastnosti materidlu

E Hranica pevnosti v fuhu [MPa] min. 13
=) o

; Tainosf pri pretrhnuti [%] min. 350
é Imra3fovacia teplota ra 150 - 200
; Teplota poufifia - dlhodobo ra 100
'S - krdtkodobo 150
’g VnGtornd rezistivita [Q.m] 10"
£

= Elektricka pevnost [kV/mm] 12
=

=

~

b. 1 Rozmerova tabulka rozdelovacich hlav podla obr. 1 a
o Dodany stav Po volnom zmrasteni
Rozdelovaci hava H [mm] D [mm] d [mm] d [mm] L+ 10% [mm] I+ 10% [mm]
H(Z3 - 2,5/35 32 9 12 3 90 20
HCZ3 - 35/150 70 20 25 8 188 62
H(Z3 - 185/240 90 30 36 13 215 75

Zasady montdie:
Prislusné casti kdbla sa v mieste ukonZenia oistia, zdrsnia brisnym pldtnom a opatme (aby sa nespdlila izoldcia) predohrejii krdtkodobym pdsobenim ostrého plomeria. Hlava sa
po nasaden zmrastuje makkym plomesiom alebo teplovzdusnou pistolou. Postupuje sa od miesta rozvetvenia k okrajom hlavy.

Teplom zmrastitelné rozdelovacie hlavy HCZ3 sa doddvaji balené v karidnowyich krabiciach (viacero kusov).

Informdcie uvedené v tomto dokumente sa zhoduji s nadimi vedomostami k ddtumu uverejnenia. Tieto informdcie mozu
byt témou revidovania, ak budi k dispozicii nové vedomosti a skisenosti. Uvedené udaje platia vyhradne pre vyrobky
spoloénosti VUKI. Akékolvek zmeny ddajov v tejto dokumentdcii s6 vyhradens. Udaje tejto dokumentdcie plnia len
informativny charakter.
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