3. IMPREGNANTY VUDAC!/ Polyesterimid v diakrylate/ IK=NAH 99/800/2Z

IMPREGNANTS

Pouiitie:

Impregnant je urceny’ na impregndciu zakvapkdvanim mechanicky a teplotne namdhanych vinuti elekirickych togivyich strojov teplotnej triedy H.

Polyesterimid v diakryldte

Charakteristika:

Dvojzlozkovy zakvapkdvaci impregnant 1K-NAH 99,/800,/21 sa pred spracovanim zmiesa v pomere 100:1 s inicidtorom TBP a dobre sa premiesa. Impregnant sa vyznacuje
krdtkym asom vytvrdzovania pri 140 °C. Impregnant je na bdze nenasytenej polyesterimidovej Zivice rozpustenej v diakryldte. Impregnované vinutie md vysoké mechanické
spevnenie. Neznegisfuje pracovné prostredie o nespdsobuje poziame nebezpecenstvo. Odpadovy vzduch nie je nutné Gistit. Impregnant je odolny voti transformdtorovym olejom
a chladivdm.

Spracovatelské vlastnosti:

TK-NAH 99/800/2Z

Hustota (DIN 53 217) 20°C [kg/m?] 1050 - 1150
Viskozita, mPa.s .
STN 67 3014 B, 25°C [mPass] 700 - 1000
Skladovatelnost 5-23°C [mesiace] 12
Teplota vzplanutia STN .
EN 22592 ['c >112
Cas gelovania” 100°C [min/s] 35
Cas gélovania 130°C [min/s] 1/30-2/30
Reakény cas?® 130°C [min] 1/30-3
Spracovatelnost [dni] min. 7
Cas vytvrdzovania® 130°C . 15-30

140°C i 10-15

Skazka vplyvu impregnantu
na lakované droty® vyhovuje

(IEC317-3,-8,-13)
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Polyesterimid v diakryldte

3. IMPREGNANTY VUDAC!/ Polyesterimid v diakrylate/ IK=NAH 99/800/2Z

IMPREGNANTS
Vlastnosti vo vytvrdenom stave:
TK-NAH 99/800/2Z
Presychanie do hibky? © MANRY
0.1.1.1.
Cas vytvrdzovania pre 130°C [h] 2
pripravu vzoriek
Flekirickd pevnost®” 23°C 80-100
155°C [kV/mm] 60 - 80
po 96 hv 92 %rv.23°C 40-60
Vnitornd rezistivita? 23°C 10
155°C [Qm] 10°
po 96 h vo vode 23 °C 1018
Sila spevnenia skritenej 23°C 250 - 350
dievky® 180 C [N] 100- 120
Teplotny index” ra 183
Teplotny index (UL twiste pair ) ra 180
UL file E233982
1) DIN 16 945 Verfahren A 6) 2hpri 80°C+ 1 hpri 90 “C+2 h pri 130°C
2) DIN 464 48 Blatt 1 7) Skugobné vzorky A2, valcové elekirédy @ 6 mm
3) Fe-Ko termoéldnok podla ASTMD 2471-71 8) STN EN 61033 metéda A
4)0d dosiahnutia teploty 130 (140)°C vo vinuti 9) STN EN 60216-1, -2
5) STN 67 31 50 @. 11, metoda B 10) Vzhlod vzorky: hizevnatd, bez trhlin a bublin,

povrch hladky, nelepkavy
* v neiniciovanom stave

Balenie a skladovanie:

Impregnant sa doddva v nevratnych, Gistych, pre iny vyrobok nepouzityich kovowyich obaloch v mnoZstve 25 kg, pripadne v inych obaloch podla dohody medzi vjrobcom

a odberateflom.
Impregnant sa skladuie v tesne uzavretyjch obaloch v suchom vetranom sklade pri teplote do +25 °C, kiory zodpovedd STN 65 0201. 7 hiadiska dopravnych predpisov

impregnant nie je zatriedeny ako nebezpetny produkt.
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