3. IMPREGNANTY VUDAC!/ Polyesterimid v diakrylate/ IK=NAH 99/800

IMPREGNANTS

Pouiitie:
Impregnant je vhodny pre izolatné systémy teplotnej triedy H. Je ureny na impregndciu vinuti elektrickych todivyich strojov a transformdtorov, vinutych lakovanymi drdtmi
velkych priemerov a profilovych drdtov velkych prierezov.
Charakteristika:
Impregnant je jednozlozkovy, na bdze nenasytenej polyesterimidovej Zivice, rozpustenej
v diakryldte. Pocas jeho vytvrdzovania sa uvolfiuje nepatmé mnoZstvo emisii. Neznecisfuie pracovné prostredie a nespdsobuie poziame nebezpedie.
Odpadovy vzduch nie je nutné Gistit. Impregnant je odolny vodi transformdtorovym olejom a chladiacim prostriedkom (frednu).
Spracovanie:
Impregnant TK-NAH 99,/800 sa mdze spracovaf na konvenénych impregnacnych zariadeniach za atmosférického tlaku alebo vikua mdcanim, zaplavovanim alebo brodenim
70 rotdcie.
Spracovatelské vlastnosti:
Hustota (DIN 53 217) 20°C [kg/m*] 1050 - 1150
Viskozita 25°C [mPass] 700 - 1000
Skladovatelnost +5°Caz 25°C [mesiace] min. 12
Teplota vzplanutia STN EN 22592 ra >112
(Cas gelovania" 130°C [min] 25-45
Reakény tas?® 130°C [min] 3-6
Exotermnd teplota?"® 130°C [ra 240 - 280
Cas vytvrdzovania® 130°C [h] 2-3
Skika vplyvu impregnantu na lakované droty® oK
(IEC60317 - 3, - 8,-13)
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povrch hladky, nelepkavy
11) UL test 1446 File E 233982

Balenie a skladovanie:

IMPREGNANTS
Vlastnosti vo vytvrdenom stave:
Presychanie do hibky?' ®
Cas vytvrdzovania pre pripravu vzoriek 150°C [h]
Elektrickd pevnost™ " 23°C
155°C [kV/mm]
po96hv92%r.yv.23°C
Vndtornd rezistivita® 23°C
155°C [Q.m]
po 96 h vo vode 23 °C
Sila spevnenia skrétenej cievky® 23°C
155°C [N]
180°C
Teplotny index” [a
Teplotny index” ra
Kritérium: Prierazné napdtie 1500 V (twistové pdry)
1) DIN 16 945 Verfahren A 6) 4h/105°C +2h/110 *C+1h/120°C+1/150 °C
2) DIN 464 48 Blatt 1 7) Skazobné vzorky A2, valcové elektrody @ 6 mm
3) Fe-Ko termoéldnok podla ASTMD 2471-71 8) STN EN 61033 metéda A
4)0d dosiahnutia teploty 130 °C (150 °C) vo vinuti 9) STN EN 60216-1, -2
5)STN 67 3150 ¢l. 11, metoda B 10) Vzhlad vzorky: hizevnatd, bez trhlin a bublin,
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Impregnant sa doddva v nevratnych, Gistych, pre iny vyrobok nepouzitych kovowych obaloch v mnozstve 25 kg, pripadne v inych obaloch podla dohody medzi vjrobcom

a odberatefom.

Impregnant sa skladuie v tesne uzavretyich obaloch v suchom vetranom sklade pri teplote do +23 °C, ktory zodpovedd STN 65 0201. Z hladiska dopravnych predpisov

impregnant nie je zatriedeny ako nebezpetny produki.
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