3. IMPREGNANTY VUDAC!/ Polyesterimid v diakrylate/ 1K=-NAH 99

Pouiitie:

Impregnant je vhodny pre izolacné systémy teplotnej triedy H. Je urceny na impregndciu vinuti elektrickych tocivych strojov a transformdtorov, vinutych lakovanymi drtmi

velkych priemerov a profilovych drdtov velkych prierezov.

Charakteristika:

Impregnant je jednozlozkovy, na bdze nenasytenych polyesterimidovych Zivic, rozpustenych

v diakryldte. Pocas jeho vytvrdzovania sa uvoliiuje nepatmé mnoZstvo emisii. Neznetistuje pracovné prostredie a nespsobuje poZiame nebezpedie.
Odpadovy vzduch nie je nutné Gistif. Impregnant je odolny vodi transformdtorovym olejom a chladiacim prostriedkom (frednu).

Spracovanie:

Impregnant TK-NAH 99 sa mézZe spracovat na konvencnyich impregnacnych zariadeniach za atmosférického tluku alebo vakua macanim, zaplavovanim alebo brodenim

70 rotdcie.
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3. IMPREGNANTY VUDAC!/ Polyesterimid v diakrylate/ 1K=NAH 99

IMPREGNANTS
Vlastnosti vo vytvrdenom stave:

96 11110
Presychanie do hlbky i
Cas vytvrdzovania pre pripravu vzoriek [h] I
150°C
Flektrickd pevnost™ " 23°C 80-100

155°C [kV/mm] 60 - 80
po 96 hv92%r.v.23°C 40- 60
Vndtornd rezistivita® 23°C 10M
155°C 10°
0 96 hvo vode 23 °C Lol 10
Sila spevnenia skrotenej cievky ® 23°C 230 - 260
155°C [N] 55-65
180 °C 50- 60
Teplotny index® ['c 160-180
Teplotny index'" .
Kritérium: Prierazné napdtie 1500 V (twistové pdry) [d L
1) DIN 16 945 Verfahren A 6) 4h/105°C +2h/110°C+1h/120°C +1/150°C
2) DIN 464 48 Blatt 1 7) Skusobné vzorky A2, valcové elekirédy @ 6 mm
3) Fe-Ko termotldnok podia ASTMD 2471-71 8) STN EN 61033 metéda A
4) 0d dosiahnutia teploty 130°C (150°C) vo vinuti 9) STN EN 60216-1, -2
5) STN 67 31 50 &l. 11, metéda B 10) Vzhlod vzorky: hizevnatd, bez trhlin a bublin,

povrch hladky, nelepkavy
11) UL test 1446 File E 233982

Balenie a skladovanie:

Impregnant sa doddva v nevratnych, Gistych, pre iny vyrobok nepouZitych kovovych obaloch v mnozsive 200 kg a 50 kg, pripadne v inych obaloch podia dohody medzi
vjrobcom a odberatelom. Impregnant sa skladuje v tesne uzavretyich obaloch v suchom vetranom sklade pri teplote +5 *C az +25 °C, ktory zodpovedd STN 65 0201.
1 hladiska dopravnych predpisov impregnant nie je zatriedeny ako nebezpetny produkt.
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