3. IMPREGNANTY VUDAC!/ Polyesterimid v diakrylate/ IK=NAH 99/VT/u

IMPREGNANTS
Pouiitie:

Impregnant je vhodny na impregndciu vinuti elektrickych tocivych strojov a transformdtorov, vinutych lakovanymi alebo profilovymi drdtmi.

Charakteristika:

Impregnant je jednozlozkovy, na bdze nenasytenej polyesterimidovej Zivice, rozpustenej v diakryldte zriedenej s malym mnozstvom vinyltoulénu. Pocas jeho vytvrdzovania
sa uvoliivie malé mnoZstvo emisii. Impregnant je odolny vodi transformdtorovym olejom a chladiacim prostriedkom (frednu).

Spracovate[ské vlastnosti:

TK-NAH 99/VT/u
Hustota (DIN 53 217) 20°C [kg/m’] 1020-1100
Viskozita 25°C [mPa.s] 400 - 800
Skladovatelnost 5-23°C [mesiace] min. 4
Teplota vzplanutia (STN EN 22592) ra >110
Cas gélovania” 130°C [min] 3-5
Reakény cas?® 130°C [min.] 3-7
Exotermnd feplofa® ¥ 130°C ['c 240 - 280
Cas vytvrdzovania® 130°C [h] 2-3
Skiiska vplyvu impregnantu na lakované dréty (IEC 317-3-8-13)% 0K

neobmedzend

Spracovatelnosf impregnantu pri 20 % mesaénej obmene
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Polyesterimid v diakryldte

3. IMPREGNANTY VUDAC!/ Polyesterimid v diakrylate/ IK=NAH 99/VT/u

IMPREGNANTS
Vlastnosti vo vytvrdenom stave:
1K-NAH 99/VT/u
Cas vytvrdzovania pre pripravu vzoriek 150°C 1
Presychanie do hibky? ¢ [stuped'] [?]]
R
Flekirickd pevnost®”! 23°C 70-80
155°C [kV/mm] 50- 60
po 96 hpri92 %r.v. pri 23 °C 40- 50
Vniitornd rezistivita? B 10"
155°C [Qm] 10°
po 96 h vo vode 23 °C 10°
Sila spevnenia skrutenej cievky® vytvrdzovanej lgg E m 222 - 220
36 min pri 170°C 180°C 50- 60
Teplotny index” ra
160-180
Teplotny index ra 180
Kritérium:
Prierazné napitie 1500 V (twistové pary)'"
1) DIN 16 945 metéda A 7) Skugobné vzorky A2, valcové elekirody @ 6 mm
2) DIN 46 448 Blatt 1 8) IEC 61033 met. A
3) Fe-Ko termotldnok podla ASTMD 2471-71 9) IEC 60216-1,-2
4) od dosiahnutia teploty 130 °C vo vinuti 10) Vzhlad vzorky: povrch hladny, nelepkavy,
5)STN 67 3150¢. 11, met. B bez thrlin o bublin
6)4hpri100°C+2hpri110°C+1hpri120°C+ 11) UL test 1446 File E233982
Thpri150°C

Balenie a skladovanie:

Impregnant sa doddva v nevratnych, istych, pre iny vyrobok nepouZitych kovovych obaloch. Skladuje sa v fesne uzavretyich obaloch v suchom vetranom sklade pri teplote +5 °C
to+23 °C.
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