3. IMPREGNANTY VUDAC!/ Polyesterimid v diakrylatel NAB/UV=1K

IMPREGNANTS

(UL prihlaseny na certifikaciu)

Pouiitie:
Impregnant je vhodny pre izolacné systémy teplotnej friedy H. Je urCeny na impregndciu vinuti elekirickych togivyich strojov a transformdtorov, vinutych lakovanymi drdtmi
velkych priemerov a profilovych drdtov velkyich prierezov.
Charakteristika:
Impregnant je jednozlozkovy, na bdze nenasytenej polyesterimidovej Zivice rozpustenej v diakryldte. Pocus jeho vytvrdzovania sa uvoliivje nepatmé mnoZsivo emisii
Neznegisfuie pracovné prostredie, nespdsobuje poZiame nebezpetenstvo. Odpadovy vzduch nie je nutné distit.
Spracovanie:
Impregnant NAB/UV-1K sa mzZe spracovaf na konventnych impregnacnych zariadeniach za atmosférického tlaku alebo vdkua mdcanim, zaplavovanim alebo brodenim za
rotdcie alebo na impregnacnom zariadeni s kombinovanym vytvrdzovanim elekirickjm pridom a UV Ziarenim.
Spracovatelské viasnosti:
NAB/UV-1K
Hustota (DIN 53 217) 20°C [kg/m® 1050- 1150
Viskozita 25C [mPa.s] 2000 - 2500
Skladovatelnost +5°Caz 25°C [mesiace] min. 6
Teplota vzplanutia STN EN 22592 'C >110
Cas zelatindcie' 130°C [min] 3-5
Reakéni ¢as”* 130°C [min] 4-7
Exotermnd teplota®® 130°C ['cl 190- 230
P . 4 Konvencnym
(as vytvrdzovania § sposobom 130°C [h] 2-3
Sus vy.tvrdzovonio pri kombinovanom spasobe prid- UV 10-20 min pri 150-180°C o 12 min UV ziarenie
Ziarenie
Skigka vplyvu impregnantu na lakované dréty * vyhovuje
(IEC317-3,-8,-13)
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Polyesterimid v diakryldte



3. IMPREGNANTY VUDAC!/ Polyesterimid v diakrylaste/ NAB/UV=-1K

IMPREGNANTS
(UL prihlaseny na certifikaciu)
Vlastnosti vo vytvrdenom stave:
P NAB/UV-1K
=
£ o L11L"
;§ Presychanie do hlbky LI
=
'E Cas vytvrdzovania pre pripravu vzoriek 150°C [h] 1
z
S 93¢ 80
Flektrickd pevnost 180°C [kV/mm] 60
po 96h v 92%r. v. 23'C 50
23°C 10"
Vnitornd rezistivita 2 180°C [Q.m] 10
po 96 h vo vode 23°C 10"
Sila spevnenia skritenej cievky ® 23'C 250
155°C [N] 65
180°C 50
Teplotny index ° ra 160-180
1 DIN 16 945 Verfahren A 6 Thpri100°C +1hpri 150°C
2 DIN 464 48 Blatt 1 7 Skisobné vzorky A2, valcové elektrédy gL16 mm
3 Fe-Ko termotldnok podla ASTMD 2471-71 8 STN IEC 61033
40d dosiahnutia teploty 130 °C vo vinuti 9 SN IEC 60216-1, -2
5STN 67 31 50 ¢l. 11, metoda B 10 Vzhlod vzorky: hizevnatd, bez trhlin a bublin,

povrch hladky, nelepkavy

Balenie a skladovanie:

Impregnant sa doddva v nevratnych, Gistych, pre iny vyrobok nepouzityich kovowych obaloch v mnozstve 200 a 50 kg, pripadne v inych obaloch podfa dohody medzi vjrobcom
a odberatelom. Impregnant sa skladuje v tesne uzavretych obaloch v suchom vetranom sklade pri teplote +5°C az +25°C, ktory odpovedd STN 65 0201. 7 hladiska dopravnych
predpisov impregnant nie je zatriedeny ako nebezpetny produkt.
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