2. IMPREGNANTY VUDAP/ Polyester v dialylitalate/ NH 91, NH 91/LV, NH 91/MV

b\

IMPREGNANTS

Pouiitie:
Sis urené na impregndciu vinuti vysoko mechanicky a teplotne namdhanych elektrickyich tocivych strojov a transformdtorov teplotnej triedy H (180 °C) diskontinudlnou
technoldgiou mdcanim alebo zaplavovanim za atmosférického tlaku alebo za vakua a tloku. Impregnant NH 91 a NH 91 MV sa doddva podfa TP VUKI - 0174,/93, impregnant

NH 91 LV podla TP VUKI - 0207 /97.

Charakteristika:

NH 91, NH 91 LV .a NH 91 MV st jednozlozkové impregnanty na bdze modifikovanej nenasytenej polyesterovej Zivice rozpustenej v diallylftaldte. Vytvrdzuji sa 3 - 5 h
pri 135-150 °C od dosiohnutia prislusnej teploty vo vinuti. Impregnanty si odolné voi frednom, transformdtorovym olejoma rddioakiivnemu Ziareniu.

Spracovate[ské vlastnosti:

Hustota (DIN 53 217) 25°C [kg/m’] 1140- 1180 1130- 1140 1150-1180
. Yy 25°C 110- 150 180 - 280
Vytokovy ¢as ( DIN Becher 4) 20 [s] 10.50 50-60
o 25°C [mPas] 550 - 750 240 - 300 9000 - 1400
Viskozita 40°C mPa.s 140- 180
Skladovatelnost max. 25 °C [mesiace] min. 12 min. 12 min. 12
Teplota vzplanutia (Cleveland) ra 145 145 145
o 25°C 00013 0,0013 00013
Tlak nasytenych pdr 100°C [mbar] 026 026 h %
130°C 7-9 6-8 8-10
(as gelovania” 140°C [min] 4-5 4.5
150°C 3-4 3-4
Cas spracovatelnosti (kritérium: zvysenie viskozity na 50°C [dhi] 5 5 G
dvojndsobok)
Pokles tvrdosti
Skiigka vplyvu impregnantu na lokované draty?-® ouces furdost 0-1 0-1 0-1
ceruzky
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2. IMPREGNANTY VUDAP!/ Polyester v dialylftalate/ NH 91, NH 91/LV, NH 91/MV

IMPREGNANTS
Vlastnosti vo vytvrdenom stave:
NH 91 NH 91 LV NH 91 MV
Presychanie do hibky?' * L1117 L1112 S1
0.1.1.1. 0.1.1.1. Ul
1.1
Cas vytvrdzovania pre pripravu vzoriek (h] 4 4 4
150°C
Flekirckd pevnos?? [kV/mm] 120-150 120150 120150
23°C
Vnitornd rezisfivita®
237 [Qm] 10" 10" 10"
155°C [Qm] 10" 10"
180°C [Cm] 10" 10 101
po 96 h vo vode [€m] 10" 10° 10°
Sila spevnenia skritenej cievky ©
23 IN] 350- 400 300- 350 300- 350
155 °C IN] 120- 150 130- 160
180°C [N] 80-100 90-120 80-100
Sila spevnenia skrutkovnicovej cievky®
23 N] 200-250 200- 250 180 - 200
155°C [N] 100-120 100-120
180°C [N] 60-90 60-90 40-60
Teplota sklovatenia [a 140 140 140
(Tg)
Teplotny index”, kritérium
Sila spevnenia 22 N ra 183 183 188
(skrutkovnicovd cievka)
Skdzobné nupfiiie' 790 v ra }g:) :g(l) ]]z!:]
(stotené pdry)
UL test 1446 File E233982
1) DIN 16 945 Verfahren A 6) STN EN 61033
2) STN 67 31 50 €. 11, metoda B 7) STNEN 60216
3)4,5hpri100°C+ 1,5 hpri 110°C + 2 h pri 120°C 8) Polyesterimid; Polyesterimid + amidimid
4) DIN 464 48 Blatt 1 9) Vzhlad vzorky: huZevnatd, bez trhlin a bublin,
5) NEMA Standard RE 2 — 1987 povrch hladky, nelepkavy

Balenie a skladovanie:

Impregnanty sa doddvajd v nevratnych, Gistych, pre inj vyrobok nepouZitych drumoch DG 55 obsahu 216,5 1, pripadne v obaloch podla dohody medzi vyrobcom a odberatelom.
Impregnanty sa skladujii v tesne uzavretyich obaloch v suchom vetranom sklade pri teplote
max. +25 °C, ktory zodpovedd STN 65 0201. Z hladiska dopravnych predpisov impregnanty si zatriedené ako nebezpecné produkty tr. 9, UN: 3082
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