2. IMPREGNANTY VUDAP/ Polyester v dialyiftalastes NHZ 94

IMPREGNANTS

b\

Pouiitie:
Je urCeny na impregndciu zakvapkdvanim mechanicky a teplotne vysoko namdhanych vinut altemdtorov a rychlootdckovych elektrickych tocivyich strojov pre domdce

spofrebice a ruéné ndradie teplotne; friedy H (180 °C).
Zakvapkdvaci impregnant NHZ 94 sa doddva podla TP VUKI - 0204 /96.

Polyester v dialylftaldte

Charakteristika:

Zakvapkdvaci impregnant NHZ 94 je roztok modifikovanej nenasytenej polyesterovej Zivice v diallyltaldte. Pred spracovanim sa musi zmieSof s inicidtorom Z 83
v hmotnostnom pomere 100:2. Vyznacuje sa krdtkym casom vytvrdzovania pri 150°C. Nim impregnované vinutie md velmi dobré mechanické spevnenie, odolnost voti

pardm rozpstadiel, transformdtorovym olejom, freGnom a rddioaktivnemu Ziareniv.

Spracovatelské vlastnosti:

Hustota (DIN 53 217) [kg/ma] 1130-1180
25°C
Vytokovy as (DIN pohdrik 4)
25°C [s] 110-150
40°C 40-50
Viskozita
25°C 600 - 800
40°C [mPa.s] 150 - 200
Skludovutel'nosf [mesiu(e] min. 12
max. 25 °C
Teplota vzplanutia (Cleveland) ra 145
Tlak nasytenych pdr
25°C 0,0013
100°C [mbar] 0,26
Cas gelovania”
100 °C 8-9
120°C [min] 3-4
130°C 2-3
Cas spracovatelnosti [mesiace] 2
max. 25 °C
Reakény tas?® 120°C [min] 3-4
Exotermnd teplota?*! 120°C ra 200- 210
Cas vytvrdzovania® 150°°C [min] 30
Skazka vplyvu impregnantu na lakované drty vyhovuie
(LCIA, LCDAY?
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2. IMPREGNANTY VUDAP/ Polyester v dialylitalate NHZ 94

IMPREGNANTS

Vlastnosti vo vytvrdenom stave:

Presychanie do hibky? ©

Cas vytvrdzovania pre pripravu vzoriek

Flekiricka pevnost”

Vndtornd rezisfivita®

Sila spevnenia skritenej cievky®

Sila spevnenia skrutkovnicovej cievky®

Teplota sklovatenia
(Tg)

Teplotny index”, kritérium
Sila spevnenia 22 N
(skrutkovnicova cievka)
Skdzobné napiitie 700 V
(stocené pdry)

1) DIN 16 945 Verfahren A

2) DIN 464 48 Blatt 1

3) Fe-Ko termotldnok podla ASTMD 2471-71
4) 0d dosiahnutia teploty 150°C vo vinuti
5)STN 67 31 50 €. 11, metoda B

Balenie a skladovanie:

NHZ 94
.11
0.1.1.1.
h 1
150°C
kV/mm 120-140
23°C
po 24 h vo vode
23°C [Qm] 10"
155°C [Cm] 10"
180°C [Cm] 10
po 7 diioch vo vode [<m] 10
23°C N 300- 350
155°C N 120- 150
180°C N 70-100
23°C N 180 - 200
155 °C N 100-120
180°C N 60-90
'C 145
( 188
( 185

6) 1 hpri 100°C+ 2 h pri 130°C
7) Skisobné vzorky A2, valcové elekirédy & 6 mm
8) STNEN 61033
9) STN EN 60216-1, -2
10) Vzhlad vzorky: hizevnatd, bez trhlin a bublin, povrch hladky,
nelepkovy

Impregnant sa doddva v nevratnych, Gistych, pre iny vyrobok nepouzitych drumoch DG 55 obsahu 216,5 1, pripadne v obaloch podfa dohody medzi vyjrobcom a odberatelom.
Impregnant sa skladuje v tesne uzavretych obaloch v suchom vetranom sklode pri teplote max. +25 °C, kiory zodpovedd STN 65 0201. Z hladiska dopravnych predpisov

impregnant je zatriedeny ako nebezpecny produk tr. 9, UN: 3082
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