5. IMPREGNANTY VULAK/ Impregnacné laky/ LAK 372

Lak 372:

IMPREGNANTS

odolny voi plazivym pridom dostupnd pigmentovd verzia
na vzduchu schndci alkyd dostupnd aerosGlovd verzia
disty, zlaty, Cerveny
Doplnkové informdcie:
Ako ndter odolny voi plazivym prddom poskytuie tvrdosf, nepriepustnost, izolatné vlastnosti pri roznych pritodnych podmienkach. Lak zasychd rychleiSie pri nanesent tenkej
vistvy, pricom ddva velmi efekiivnu izoldciu voci elekirickému toku spolu s vybomym znizenim hluku. Vytvrdeny lok, md vynikajicu odolnost vodi transformdrovému oleju,
vihkosti podia BS EN 60464 typu 1.1 (STN EN 60464) a je vhodny pre pouZitie v friede F a H izolatného systému. Lak je fungicidny, z coho vyplyva velmi malé riziko
napadnutia hubami. Je obzvldst vhodny pre tropickd dpravu elektrickych motorov a transformdtorov.
Aplikdcia:
Vhodné pre znizenie hlunosti vinuti v motoroch @ v malych transformétoroch a ochrane profi vihkosti, plazivjm pridom na tropicki Gpravu, vhodny na vietky typy elekirickych
zariadent.
Spedifikdcia:
Viskozita: 170 - 220 secs BS 3900 PTA6 B4 25°C
Obsah neprchavyich ldtok: 40 - 42 % (nepigmentovand verzia)
Hustota: 0,96 - 0,99 (nepigmentovand verzia)
Teplota vzplanutia: 27°C
Skladovatelnost: 12 mesiacov pri 21 °C
Schnufie: profi prachu - Stddium A 15 min
nelepivy- Stddium B1 45 - 60 min
tplne vytvrdené 24h
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IMPREGNANTS
Spracovanie:
Metdda Stetcom mdcanim striekanim
Viskozita ako dodand pozii vyjrobny ndvod riedeny s T4 riedidlom alebo

pouZity aerosdl

Ndvod na spracovanie:

Postup pre mdcanie malyich komponentov
1. Lok 372-2000 nariedif s T4 na poZadovand viskozitu, aby dosiahol Ziadand vrstvu nanesend na impregnovanom vinuti.
2. Ponorit vinutie na 1 - 10 min do laku.

3. Susif vinutie pocas 15 - 30 min.

4. \lytvrdzovanie pri teplote okolia 45 min aZ 2 h, vinutie mdze byt spracované, ale iba 50 - 70% vlastnosti e dosighnutych, pricom tam ostal zvySok rozpGstadla; 24 - 48 h,
95% vlastnosti je dosiahnutych a je iba malé mnoZstvo rozpdstadla pritomné vo vinuti, zatial o vo vicine pripadov sa toto rozpdSfadio rozptyli pomaly do ovzduSia a
nespdsobuie dalsie problémy. Ak sd vinufia pouZivané alebo balené s materidlmi ako napriklad polystyrén, mdZe ddjst k jeho napadnutiu. Pri impregndcii husto vinutého vinutia
je riziko uviaznutia viicSieho mnoZstva rozpistadia vo vinuti, preto sa pouZiva na vytvrdenie vy3Sia teplota.

Cas ytvrdzovania zdvisf od velkosti a fypu vinutia, je poskytnutd typickd tabulka.

Cas wytvrdzovania 15 min 45 - 60min 24-48h 2-3h

Teplota 21°C 21°C 21°C 80°C

Pozndmka suchy vinutie sa vytvrdeny vytvrdeny
vodi prachu dd formovaf

Vlastnosti po vytvrdnutic

Elektrickd pevnost ASMD115 72kV/mm

Po 24h ponoreného vo vode 30 kV/mm

Odolnost voci plazivym pridom (porovndvaci index) 180

Taznost (tfii Smm) ziadne trhlinky do uhla ohybu180’

Ldravie a bezpeénost:

Pozii kartu bezpecnostnych ddajov.

Balenie:

25,5 litrové plechovky.
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