1. IMPREGNANTY VUPOS!/ Polyesterimid v styréne/ NK 50/1K-90

IMPREGNANTS

Pouiitie:

Je urceny na kontinudlnu impregndciu vinuti nn a vn elektrickych tocivyich strojov teplotnej triedy F aZ H mdcanim v priebeznych impregnacnych zariadeniach. Impregnant NK
50,/1K-90 je vsak mozné pouZif aj na diskontinudlnu impregndciu vinuti najm z lakovanych drdtov malych priemerov, za atmosferického flaku i za vdkua v tych pripadoch, kde

su vyZaduje nizko viskGzny impregnant s velkou penetracnou schopnosfou.
Impregnant NK 50,/1K-90 sa doddva podla TP 117-ZSE-U-0149/91 rev. 6.

Charakteristika:

N

Polyesterimid v styréne

Impregnant NK 50,/1K-90 jee roztok nenasytenej polyesterimidovej Zivice v styréne. Vytvrdzuie sa 2 h pri teplote 140 °C od dosiahnutia tejto teploty vo vinuti. Po vytvrdenf sa
vyznacuie elasfickym lakovym filmom pri stcasne vysokom mechanickom spevneni vinutia. Je odolny voci pardm rozpustadiel, transformdtorovym olejom a frednom.

Spracovatelské vlastnosti:
Vytokovy ¢as (DIN pohdrik 4)

Hustota (DIN 53 217) 20°C
Skladovatelnosf max. 23 °C
Teplota vzplanutia (PM)

Cas gelovania” 100°C

Cas spracovatelnosti pri 10 % tyzdennej
obmene ndplne impregnatnej nadrze
Skiiska vplyvu impregnantu na lakované dréty (LCIA, LCDA)?
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Polyesterimid v styréne

1. IMPREGNANTY VUPOS!/ Polyesterimid v styréne/ NK 50/1K-90

IMPREGNANTS
Vlastnosti vo vytvrdenom stave:
Cas vytvrdzovania pre pripravu vzoriek 140°C [h] 2
Presychanie do hibky” 11.1.1.8
0111
Elektrickd pevnos ! 23°C 70
155°C [kV/mm] 60
po 24 h uloZenia vo vode 23°C 30
Vnutornd rezisfivita® 23°C 10M
155°C [Q.m] 10"
po 7 diioch ulozenia vo vode 23°C 10"
Taznost (it @ 3 mm)? 23°C ziadne trhliny do uhla ohybu 180°
Sila spevnenia skratenej cievky®!
23°C 170 - 200
90°C [N] 130-150
155°C 25-35
Sila spevnenia zviizku drétov®
23°C 700-810
90°C [N] 650-700
155°C 250 - 350
Teplotny index””, kritérium ra 181
Sila spevnenia 22 N :
(skrutkovnicovd cievka) ra 228
Skdobné napiitie 1500V
(stocené pdry)*
1) DIN 16 945 Verfahren A 5) IEC Publikdcia 464 - 2
2) STN 67 3150 &l. 11, metoda B, 6) STN EN 61033 met. A a met. C
3) DIN 46 448 Blatt 1 7)STN EN 60216
4) Skusobné vzorky A2, valcové 8) Vzhlad vzorky: huzevnatd, bez trhlin a bublin, povrch hladky, nelepkavy
elektrody @ 6 mm * UL File No.: E233982 merané na drdtoch MW 35

Balenie a skladovanie:
Impregnant sa doddva v nevratnych, Gistych, pre iny vyrobok nepouzitych drumoch DG 55 o obsahu 216,5 |, pripadne v obaloch podfa dohody medzi vjrobcom a odberatelom.
Impregnant sa skladuje v tesne uzavretych obaloch v suchom vetranom sklade pri teplote max. +23 °C, kiory zodpovedd STN 65 0201. Z hladiska dopravnych predpisov
impregnant je zatriedeny ako nebezpecny produkt tr. 3, UN: 1866.
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