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Charakteristika

NAB/800/Z je stredneviskdzny jednozlozkovy impregnant na baze nenasytenej polyesterimidove;j Zivice rozpustenej v diakrylate. Ma Ciry az
jemne zakaleny vzhlad nazltiého sfarbenia. Podas vytvrdzovania sa uvolfiuje nepatrné mnozstvo emisii (VOC). Neznegistuje pracovné
prostredie, nespdsobuje poziarne nebezpedenstvo. Odpadovy vzduch nie je nutné Cistit.

Impregnant je charakteristicky nasledujucimi viastnostami:
o  ekologicky
e vyborna tepelna odolnost
o vynikajuce mechanické spevnenie
o  (Cistota povrchov systémov po impregndcii
o kratky ¢as vytvrdzovania
e minimalne straty pri vytvrdzovani
e mimoriadna efektivnost pri vytvrdzovani
e nastavitelné spracovatel'ské vlastnosti podla poZiadaviek zakaznika

Ve

Pouzitie

Impregnant je ureny na impregnaciu zakvapkavanim mechanicky a teplotne namahanych vinuti alternatorov a rychlootackovych
elektrickych tocivych strojov pre doméace spotrebice a ruéné naradie teplotnej triedy H.

Spracovanie

Impregnant sa spraciva na uzavretych impregnaCnych zariadeniach za atmosférického tlaku zakvapkavanim, pri¢om musi byt
zabezpe€ené dobré odsavanie pér vznikajucich po€as vytvrdzovania. Presné instrukcie pre spracovanie budu poskytnuté v zavislosti od
spdsobu spracovania u zakaznika.

KedZe sa jedna o jednozlozkovy systém, pred pouZitim sa nevyZaduje pridavanie daldich aditiv. Pre dosiahnutie maximalnej Zivotnosti
impregnantu sa odporuca jeho prevadzkova teplota maximélne 25 °C.

VzhPadom na vysoku reaktivitu impregnantu pri zvysenej teplote, odporica sa, aby pocas necinnosti zakvapkavacej linky teplota
davkovacej dyzy nepresiahla 40 °C. V opaénom pripade hrozi upchatie a znehodnotenie dyzy.

Pri manipulécii s impregnantom je potrebné dodrziavat bezpe¢nostné pokyny uvedené v Karte bezpe€nostnych udajov.

Na Cistenie zariadeni a pracovnych néstrojov od nevytvrdeného impregnantu sa odporuca pouzit VUKI riedidlo T5.

Vytvrdzovanie
Podmienky pri vytvrdzovani:

o  konvencné vytvrdzovanie; predohrev: 105-110 °C pocas 20 — 45 min
vytvrdzovanie: 30 min od dosiahnutia 120 °C vo vinuti

15 min od dosiahnutia 130 °C vo vinuti

e pec musi byt vybavena odsavacim zariadenim
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Spracovatel'ské vlastnosti
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Parameter Norma Podmienka Hodnota Velicina Poznamka
Hustota STNEN ISO 2811-1 20°C 1050 - 1150 kg/m3
Viskozita STN 67 3014 25°C 700 - 1000 mPa.s Eggg%taawenka;;igmz podra
Teplota vzplanutia STNEN SO 2592 >112 °C
Cas gélovania DIN 16 945 100 °C 2-5 min
Reakény Eas STN EN 60455-2 100 °C 2-6 min
Exotermna teplota STN EN 60455-2 100 °C 180 - 230 °C
voC <15 %
120 °C 30
Cas vytvrdzovania min
130 °C 15
Vplyv impregnantu STNEN 60851-4,5 . kompatibilng so vsetkymi
STNEN 60317 vyhovuje

na lakované droty

beZne pouzivanymi vodiémi

Vlastnosti vo vytvrdenom stave

Parameter Podmienka Hodnota Veli¢ina Poznamka
H|:ulv)ka filmu na Al 10-15 um
pliesku
Absorpcia vody STNEN ISO 62 168 h pri 23 °C <0,6 %
23°C 60
Elektricka pevnost STN EN 60243-1 180 °C 50 kV/mm valcové elektrody @ 6 mm
po 96 h/ 92%r.v./ 23 °C 45
23°C 1014
Vnitorna rezistivita | STNEN 62631-3-1 180 °C 100 om
po 168 h vo vode 23 °C 1013
Sila spevnenia STNEN 61033 &l. 2.1 0 e 130°
skritenej cievky metéda A 23°C 200 N vytvrdzovanie 130°C/2 hod
Sila spevnenia )
skrutkovnicovej STN, EN61033dl. 21 23°C 120 N vytvrdzovanie 130°C/2 hod
metéda B
cievky
Teplotny index STN IEC 60 216 180 °C
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Balenie, skladovanie a preprava

Impregnant sa dodava v nevratnych, Cistych, pre iny vyrobok nepouZitych kovovych obaloch s hmotnostou 25 kg alebo 200kg sudoch,
pripadne v inych obaloch podla dohody medzi vyrobcom a odberatelom. Impregnant sa skladuje v tesne uzavretych obaloch v suchom
vetranom sklade pri teplote + 5 °C az + 25 °C. Pri dodrzani podmienok skladovania je kvalita impregnantu garantovana 4 mesiace od
datumu vyroby.

Upozornenie: Vplyvom nadmerného tepla alebo kontaminécie méZe déjst k polymerizaciia znehodnoteniu impregnantu!

Z hladiska dopravnych predpisov impregnant nie je zatriedeny ako nebezpeény produkt.

Certifikacia
o twisted pairs: 180 °C, teplotna trieda H (UL file E233982)
o helical coils: 180 °C, teplotna trieda H (UL file E233982)
Poznamka

Informacie uvedené v tomto dokumente sa zhoduji s nasimi vedomostami k datumu uverejnenia. Tieto informacie mézu byt témou
revidovania, ak budu k dispozicii nové vedomosti a skusenosti. Poskytnuté daje spadaju do normalneho intervalu viastnosti vyrobku a
suvisia iba so Specifickym menovanym materialom. Uvedené Udaje nemusia platit pre material pouzivany v kombin&cii s inymi materialmi
alebo prisadami alebo v inom procese, pokial nie je vyslovne uvedené inak. Poskytnuté udaje by nemali byt pouzité na stanovenie limitov
alebo pouzivané samostatne ako zaklad pre vzorku: nie su uréené k nahrade akéhokolvek testovania, ktoré by mohlo byt potrebné k
uskutoéneniu rozhodnutia, i je pre Vas Specificky material vhodny na VaSe osobitné ucéely. Vzhladom k tomu, Ze VUKI nemoze predvidat
vSetky varianty podmienok kone¢ného pouzitia vyrobku, VUKI neposkytuje zaruky a nenesie Ziadnu zodpovednost v suvislosti s akymkolvek
pouzitim tychto informécii. Ni€ v tejto publikacii sa nepovaZuje za povolenie na pouZitie alebo odporucanie k poruSovaniu akychkolvek
patentovych prév.

Kontaktné udaje

VUKI a.s., Rybni¢na 38, 831 07 Bratislava 06

Zakaznicky servis — tel.: +421 906 063 231, +421 906 063 107
e-mail: info@vuki.sk

www.vuki.sk
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