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Charakteristika

Impregnant NK 50/1K Txn je nizko az stredne viskozny jednozlozkovy roztok nenasytenej polyesterimidovej Zivice v styréne. Je to zakalena
Zlta kvapalina bez mechanickych necistot.

Impregnant je charakteristicky nasledujucimi vlastnostami:
e po vytvrdeni sa vyznaCuje elastickym lakovym filmom pri si¢asne vysokom mechanickom spevneni vinutia
o (istota povrchov systémov po impregnacii a vytvrdeni
e odolny voCi param rozpUstadiel, transformatorovym olejom a frednom

Pouzitie

Impregnant je vhodny pre izolaéné systémy az do teplotnej triedy C. Je uréeny na impregnaciu:
o vinuti elektrickych toivych strojov vSeobecného pouZitia
e transformatorov
e trakénych motorov
e dynam

Spracovanie

NK 50/1K Txn je uréeny pre kontinualnu impregnaciu macanim v priebeznych impregnacénych zariadeniach. Mozné je ho v§ak pouZzit aj na
diskontinualnu impregnéciu vinuti najma z lakovanych drétov malych priemerov, za atmosférického tlaku i za vakua v tych pripadoch, kde
sa vyzaduje nizko viskdzny impregnant s velkou penetracnou schopnostou. Presné instrukcie pre spracovanie budu poskytnuté v zavislosti
od spdsobu spracovania u zakaznika.

Vzhfadom na to, Ze sa jedna o tixotrdpny systém, impregnant je potrebné pred nacerpanim do impregnacnej nadoby premieSat. V
impregnacnej nadobe musi byt zabezpe¢ené mieanie. TieZ sa odpori¢a premieSavat odkvap vracajuci sa do impregnaénej nadoby. Pre
dosiahnutie maximalnej Zivotnosti impregnantu sa odporuca jeho prevadzkova teplota max. 23 °C.

Pri manipulécii s impregnantom je potrebné dodrZiavat bezpe¢nostné pokyny uvedené v Karte bezpenostnych udajov.

Na Cistenie zariadeni a pracovnych néstrojov od nevytvrdeného impregnantu sa odporuca pouzit VUKI riedidlo T5.

Vytvrdzovanie

Podmienky pri vytvrdzovani:
o  konvenéné vytvrdzovanie: 2 hod od dosiahnutia 140 °C vo vinuti

e pec musi byt vybavena odsavacim zariadenim a musi byt v nevybusnom prevedeni
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Parameter Podmienka Velic¢ina Poznamka
Hustota STNEN ISO 2811-1 23°C 1020 - 1030 kg/m3
Vytokovy cas DIN 53 241 23°C 33-35 s DIN poharik 4 mm
- max. 23 °C bez premieSania 1 .
il max. 23 °C s mieSanim 6 mesiac
Teplota vzplanutia STNEN ISO 2592 32 °C
Cas gélovania DIN 16 945 100 °C 29-31 min
vocC 15- 25 %
. . 140 °C od dosiahnutia teploty
2 h ek
Cas vytvrdzovania konvenénym spdsobom 140 °C vo vinut
Vplyv impregnantu | smen soss-45 , ompatbiny so vselymi
s ' vyhovuje bezne pouzivanymi
na lakované droty STN EN 60317 y J vodicmi
Zavislost vytokového c¢asu od teploty
70
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55
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Teplota [°C]
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Poznamka
Presychanie do hibky [STvEN 604642 S1
U1
Hrubka filmu na Al
= 32 pm
plieSku
. Ziadne trhliny do uhla .
Taznost IEC 464 -2 ohybu 180° i @3 mm
23°C 70
Elektricka pevnost’ STN EN 60243-1 00 24 h vc1>5v5o dg ori 23 °C gg kV/mm | valcové elektrody @ 6 mm
po96hv92%t. v. 50
23°C 1014
Vnutorna rezistivita | STNEN 62631-3-1 180 °C 100 om
po 168 h vo vode 23 °C 1013
Sila spevnenia 23°C >150
STNEN 61033 8l. 2.1
) 155°C >30 N
{ ici metéda A
skritenej cievky 180 °C 5
Teplotny index STN IEC 60 216 skratené pary 220 °C ‘(sskttésczar;epr;e:;))ane 1500V

Balenie, skladovanie a preprava

Impregnant sa dodava vo vratnych, Cistych, pre iny vyrobok nepouzitych obaloch s hmotnostou 1000 kg, pripadne v inych obaloch podfa
dohody medzi vyrobcom a odberatefom. Impregnant sa skladuje v tesne uzavretych obaloch v suchom vetranom sklade max. Sest mesiacov
pri teplote max. 23 °C. Impregnant sa musi premieSat po prvom mesiaci skladovania od datumu vyroby po dobu 15 minat. Ak sa impregnant
nespracuje do jedného mesiaca po datume vyroby, je potrebné ho premieSat kazdé dva tyZdne po dobu 15 mindt.

Upozornenie: Vplyvom nadmerného tepla alebo kontaminacie moze ddjst k polymerizacii a znehodnoteniu impregnantu!

Z hladiska dopravnych predpisov impregnant je zatriedeny ako nebezpec€ny produkt tr. 3, UN 1866.

Certifikacia

o twisted pairs: 220 °C, teplotna trieda C (UL file E233982)

Poznamka

Informéacie uvedené v tomto dokumente sa zhoduji s naSimi vedomostami k datumu uverejnenia. Tieto informéacie mézu byt témou
revidovania, ak budu k dispozicii nové vedomosti a skisenosti. Poskytnuté udaje spadaju do normalneho intervalu viastnosti vyrobku a
suvisia iba so Specifickym menovanym materialom. Uvedené Udaje nemusia platit pre material pouzivany v kombindcii s inymi materialmi
alebo prisadami alebo v inom procese, pokial nie je vyslovne uvedené inak. Poskytnuté Udaje by nemali byt pouzité na stanovenie limitov
alebo pouzivané samostatne ako zaklad pre vzorku: nie su ur€ené k nahrade akéhokolvek testovania, ktoré by mohlo byt potrebné k
uskuto€neniu rozhodnutia, i je pre Vas Specificky material vhodny na VaSe osobitné ucely. Vzhladom k tomu, Ze VUKI nemdze predvidat
véetky varianty podmienok kone¢ného pouzitia vyrobku, VUKI neposkytuje zaruky a nenesie ziadnu zodpovednost v suvislosti s akymkolvek
pouzitim tychto informécii. Ni¢ v tejto publikacii sa nepovazuje za povolenie na pouzitie alebo odporicanie k poruSovaniu akychkolvek
patentovych prav.
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Kontaktné udaje

VUKI a.s., Rybniéna 38, 831 07 Bratislava 06

Zékaznicky servis — tel.; +421 906 063 231, +421 906 063 107
e-mail: info@vuki.sk

www.vuKi.sk
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