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Charakteristika

VUKOL N33 je polyolova zlozka dvojkomponentnej polyuretanovej zalievacej hmoty, druhd zloZku predstavuje tvrdivo. VUKOL N33 je
stredne viskozna kvapalina s obsahom anorganickych piniv. Neobsahuje rozpistadia (obsah VOC < 1 %). Vytvrdzuje sa pri izbovej teplote.
Je uréeny pre Siroku oblast aplikacii. Vytvrdeny material patri medzi maksie, ohybné typy polyuretanov.

Viyznaduje sa nasledovnymi z&kladnymi vlastnostami:
e teplotna trieda B
dobré dielektrické vlastnosti
vyborné mechanické vlastnosti, bez vnutorného pnutia
vyborne odolava nahlym zmenam teploty
vysoko odolny vodi vode
umoziuje zaliatie bez bubliniek
dobré spracovatelnost, material vhodny pre ruéné spracovanie aj pre kontinualne mieSacie a davkovacie zariadenia
neobsahuje rozpustadia ani halogénované zlU¢eniny
trieda protipoZiarnej odolnosti V2/2 mm (podfa normy UL94)
dostupny v prirodnej (bledozIta) a Ciernej verzii
na vyziadanie dodavany aj vo verziach s urychlenym vytvrdzovanim

Pouzitie

|

VUKOL N33 je vhodny na zaliatie Ci zapuzdrenie elektrickych zariadeni, ako malych ¢i strednych transformatorov, kondenzatorov, cievok,
elektroniky, autobatérii a pod. KedZe neobsahuje abrazivne plniva, je hmota vhodna aj na kontinuaine strojové spracovanie. Vyznacuje sa
dobrymi elektroizolaénymi viastnostami i lepSou tepelnou vodivostou, v porovnani s hmotami bez piniv. VUKOL N33 je pouzitelny pre Sirokd
oblast aplikacii, i mimo oblasti elektrotechniky.

Spracovanie

o  Ako tvrdivo sa poziva VUKIT M.

e Ideédlna teplota po¢as mieSania Zivice s tvrdivom je 15 — 25 °C. Pri vy33ej teplote dochadza k rychlejSiemu vytvrdzovaniu, ¢o
skracuje dobu spracovatelnosti.

e Hmotu, naradie i zalievané komponenty je potrebné vo vSetkych fazach prace chranit pred vihkostou, az do zatuhnutia hmoty.
Komponenty maji mat cca teplotu miestnosti, aby nedoslo ku kondenzacii vzdusnej vihkosti na chladnych povrchoch.

e  KedZe pri skladovani hmoty VUKOL N33 méze dochadzat k miernej sedimentacii plniv, je potrebné polyolovu zlozku VUKOL N33
pred zmieSanim s tvrdivom dokladne zhomogenizovat.

e  ZmieSavaci pomer polyolovej zlozky VUKOL N33 s tvrdivom je 100 : 23 (hmotnostné diely).

Pre manualne spracovanie plati:
e Po pridani tvrdiva k polyolovej zlozke VUKOL N33 je potrebné komponenty dokladne zamieSat.

e Mnozstvo naraz pripravenej zmesi treba prisposobit poctu zalievanych stciastok, aby sa stihli zaliat poCas doby spracovatelnosti
hmoty. Akonahle viskozita zmesi narastie na dvoj- az trojnasobok pociatoénej hodnoty, doba spracovatelnosti konéi a zmes sa
stava nepouzitelnou.

o Na Cistenie pouzitého naradia sa odporuca VUKI riedidlo T5.

V pripade strojového spracovania:
e  Postupovat podfa instrukcii vyrobcu/dodavatela zariadenia.

Detailny navod na pracu s PUR hmotami je uvedeny v dokumente: "VUKOL N - InStrukcie pre pracu s PUR hmotami". Je dostupny na
webovej stranke VUKI v asti ,na stiahnutie”.

POZOR: V priestore, kde sa spractva a vytvrdzuje hmota, ma byt relativna vihkost pod 55 %, inak narasta riziko vzniku bubliniek.
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Pri manipulécii so zalievacou hmotou je potrebné dodrziavat bezpecnostné pokyny uvedené v Karte bezpeénostnych Udajov.

Vytvrdzovanie

Podmienky pri vytvrdzovani:
o 16 h pri teplote 23 °C, relativna vlhkost < 55 %
e 2hpriteplote 80 °C
o celkové dotvrdenie: min. 7 dni pri teplote 23 °C

Spracovatel'ské vlastnosti

Parameter VUKIT M Jedn. Poznéamka
Vzhtad HZS 003 viskézna kvapalina | &ira hneda kvapalina w&gt “gg Efatglzal
Hustota STN EN ISO 2811-1 25°C 1,30-1,35 1,20-1,24 glem? | =kg/ms
Viskozita STN 67 3014 25°C 2400-3000 70 - 250 mPa.s

Neprchavé latky >99 >99 %

Bod vzplanutia STN EN IS0 2592 >220 >200 °C

Skladovatelnost 15-25°C 12 12 mes

ZmieSavaci pomer Hmotnostné diely

VUKOL N33 : VUKIT M

Vlastnosti zmesi

Parameter Podmienky " VUKOL N33 + tvrdidlo Unit Description
e VUKOL N33 natural bledozlta - oo
U R VUKOL N33 black Sierna Iné farby nia vyZadanie

Pociatocna viskozita zmesi STN 67 3014 25°C 1500 - 2 500 mPa.s

Doba spracovatelnosti: o .

Gas do dosiahnutia 3000 mPa.s |50 23°C 15-30 min - [100g

Doba zatuhnutia 23°C 24 hod | vihkost max. 45 -55 %
Doba findlneho vytvrdenia 23°C 7 dni
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Podmienka Veliéina ~ Poznamka
Taznost' pri pretrhnuti | STNEN IS0 527-2 30 % lamm
Pevnost' v tahu pri
) STN EN ISO 527-2 5,0 MPa 4mm
pretrhnuti ’
Tvrdost’ STN EN ISO 868 Shore D 30-35 po 7 dfioch pri 23 °C
Elektricka pevnost [ STN EN 60243-1 23°C 25 kV/mm [ vzorka s hrubkou 2 mm
, A 23°C 4,9.1012
STN EN 62631-3-1
Vnatorna rezistivita 0o 7 ditoch vo vode 23 °C 8.1010 Q.m
C 23°C 1.1015
STN EN 62631-3-2

Povrchova rezistivita b0 7 ditoch vo vode 23 °C 1.10%5 Q
Teplotny index STN IEC 60 216 B (130°C) index
Tepelna vodivost’ STN EN ISO 10456 0,45 Wi(m.K) ;zgnqua s hribkou min.
Absorpcia vody ISO 62 25 °C, 24 hod max. 0,25 %
Tn T

rieda p<32|arnej UL o4 V2 5 mm
odolnosti
tg d STN EN 60455-2 0,126
Permitivita dielektrika [ STN EN 60455-2 58
Tg STN EN ISO 11357-2 0,2 °C

Balenie, skladovanie a preprava

VUKOL N33, VUKIT M sa dodavaji v nevratnych, Cistych, pre iny vyrobok nepouzitych kovovych obaloch s hmotnostou podia dohody
medzi vyrobcom a odberatelom. Skladuje sa v tesne uzavretych obaloch v suchom vetranom sklade pri teplote + 5 °C az + 25 °C. Pri
dodrzani podmienok skladovania je kvalita hmoty garantovana 12 mesiacov od datumu vyroby.

Upozornenie: Zabrarite vniknutiu vody & vzduSnej vihkosti do hmoty, do3lo by k jej znehodnoteniu!

Poznamka

Informacie uvedené v tomto dokumente sa zhoduju s nasimi vedomostami k datumu uverejnenia. Tieto informacie mozu byt témou
revidovania, ak budu k dispozicii nové vedomosti a skisenosti. Poskytnuté udaje spadaju do normalneho intervalu viastnosti vyrobku a
suvisia iba so Specifickym menovanym materialom. Uvedené Udaje nemusia platit pre material pouzivany v kombinacii s inymi materialmi
alebo prisadami alebo v inom procese, pokial nie je vyslovne uvedené inak. Poskytnuté Gdaje by nemali byt pouZité na stanovenie limitov
alebo pouzivané samostatne ako zaklad pre vzorku: nie st uréené k nahrade akéhokolvek testovania, ktoré by mohlo byt potrebné k
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uskutoCneniu rozhodnutia, i je pre Vas Specificky material vhodny na Va3e osobitné ucely. Vzhladom k tomu, Ze VUKI neméze predvidat
véetky varianty podmienok kone¢ného pouzitia vyrobku, VUKI neposkytuje zaruky a nenesie Ziadnu zodpovednost v sivislosti s akymkolvek
pouzitim tychto informécii. Ni€ v tejto publikacii sa nepovazuje za povolenie na pouzitie alebo odporucanie k poruSovaniu akychkolvek
patentovych prav.

Kontaktné udaje

VUKI a.s., Rybni¢né 38, 831 07 Bratislava 06
Zakaznicky servis — tel.: +421 906 063 231, +421 906 063 107; e-mail: info@vuki.sk
www.vuki.sk
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